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Akrilik regine esasli, alifatik izosiyanat kiirlenmeli,
iki bilesenli bir akrilik astardir. Mikemmel yapisma
Ozelligi sayesinde metal, plastik ve kompozit
yuzeylere gucli bir aderans saglar. Kolay
zimparalanabilir yapisi, son kat uygulamalari igin
purtzsuz bir ylzey elde edilmesini mimkun kilar.
Esnek film yapisi sayesinde ylizey gerilmelerine
karsi direng gosterir ve gatlama yapmaz. lyi dolgu
glcu ile uzun dmdarlt kaplama sistemleri icin ideal
bir astar katmani olusturur.

Tarim Makine ve Ekipmanlari
Arac Ustli Ekipmanlar
Makine ve Ekipmanlar
Genel Metal Yizeyler

e Genel Kompozit Yizeyler
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Not: inceltme orani uygulama ekipmani, istenilen kuru film kalinligi vb. durumlara gére degiskenlik gosterir. Onerilen
inceltici harici inceltici kullanimi rlinde viskozite, tozuma, kuruma, karigim émrii vb. durumlarda problemlere yol
agabilir. Karigim sirasinda verilen degerlere uyulmasi (riiniin performansi ile dogru orantiidir. Uriiniin karigimi
exprof sistemli mekanik bir karistirici ile homojen bir karisim elde edilene kadar karistiriimalidir. Homojen bir karigim
elde edebilmek i¢in Griintin 15 °C altinda olmamasi gerekmektedir. Karigimi yapilan boya uygulamaya baslamadan
min. 10 dk. dinlendirilmelidir. Karigimi yapilan boya karigim émriinde verilen siireden dnce tiiketilmelidir.

BRINGING INNOVATION

TO THE SURFACE
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Not: Kuruma degerleri, belirtilen kuru film kalinligi ve %85 bagdil nemin altindaki degerler igin
gegcerlidir. Uygulama kalinligi artikga kuruma siresinin artacagi bilinmelidir.

Celik Yiizey Uygulamalarinda: Yuzey yag, kir
veya tozdan arnndinimis olmalidir.  Astar
uygulamasi maksimum son kat uygulama
siresinden  6nce yapimisg ise ylzeyin
zimparalanarak asindiriimasi gerekmektedir.

Eski boyal yiizeylere uygulama: Eski boyall
yluzeylerde yag, kir, gres vb. kirlilikler uygun bir
temizleyici ile yuzeyden arindiriimalidir; tuz ve
diger Kkirlilikler yiksek basingli sebeke suyu ile
yikanmalidir. Eski boyali sadlam yulzeylerin
yapismanin  artinlmasi  amaci ile  uygun
purtzlendirme yontemleriyle asindiriimasi
Onerilir. Dokilmis ve vyipranmis ylzeyler
boyanmadan énce, saglam boyali kisimlara kadar
ISO 8501-1 standardina uygun olarak St 2-St 3
seviyesinde mekanik  olarak  asiriimahdir.
Uygulama ve ortam sartlarina bagli diger bir tercih
olarak minimum Sa 2, tercihen Sa 2% seviyesinde
asindiriimalidir.

YUZEY HAZIRLIGI

Rotus yapimi: Rétus yapilacak yiizey temiz ve
kuru olmali; yag, kir, toz gibi tim Kkirliliklerden
arindiriimalidir. ISO 8501-1 standardina gére Sa
2, seviyesinde asindiriimasinin ardindan ayni
boya ile rotus yapilabilmektedir.

Uriin, orijinal ambalajinda kapag! kapali olarak
10-35°C arasinda, kuru, kapali, havalandirmal
ve direkt glnes i1sigindan korunacak sekilde
saklanmaldir. Depolama sirasinda gece-guindiz
sicaklik farki 10 °C’yi asmamalidir. A bileseni, 3
aydan uzun slre saklanacaksa sonraki 3 ay
boyunca ambalaj ters cevrilerek muhafaza
edilmelidir. Bu kosullarda Grtintn raf émri 6 aydir.
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Yalnizca profesyonel kullanim icindir. Bu teknik féy laboratuvar verileri temel alinarak hazirlandigindan yukarida yeterli bulunmayan detaylar icin teknik personele danisiniz.
Aksi halde bilgi yetersizligi sonucu ortaya ¢ikacak hatalar Uretici firmaya sorumluluk yiklemez. Bu bilgilerin degistirilme hakki firmamizca saklidir.
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